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Once the cable has been covered the body is fixed on a mould, e.g. 
for a 

bracelet, and heated to anneal the steel. It is then tempered to 

restore its 

elasticity. 
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La prSsente invention est relative a la fabrication 
de bijoux presentant 1'apparence du metal massif et une 
grande elasticity ainsi qu'a un procede de fabrication 
de tels bijoux. 

5 Le prix elev€ des metaux precieux utilises en bijou- 

terie est tel que les bijoux realises en metal massif at- 
teignent des valeurs qui les rendent inabordables pour 
la majority de la clientele. 

Certains bijoux tels que par exemple des bracelets 

10 ou des motifs d'oreilles du type comportant deux branches 
dont les extremites peuvent £tre ecartees elastiquement 
I'une de l'autre pour se refermer, par exemple sur le 
lobe d'une oreille ou pour enserrer un poignet, peuvent 
etre realis§s entierement en or pouvant presenter une 

15 certaine elasticity apres un traitement appropri£. Ce- 
pendant, d'une part ces bijoux sont extremement coSteux 
en raison de la masse de mStal nScessaire 2 leur fabri- 
cation, et d f autre part leur €lasticit§ est limited, ma- 
t£riellement et dans le temps. 

20 L' invention a pour but de realiser un bijou en m§tal 

massif, ou 3 peu pres massif, presentant un degr€ d» elas- 
ticity 61ev6 et durable, r§alis§ au moyen d'un m€tal non 
pricieux et done peu coQteux et prisentant 1'apparence 
d'un bijou en mital precieux massif. 

25 L' invention a egalement pour but de fournir un pro- 

cede pour la fabrication d'un tel bijou. 

L' invention a pour objet, a cet effet, un bijou com- 
prenant un corps §lastique, caract^ris§ en ce que ledit 
corps est constituy d'au moins un cable en fils d'acier 

30 inoxydable recouvert d'un canetis en mital precieux 

mince ou autre, qui habille le corps sans aucune solution 
de continuity afin de dissimuler entierement. ledit ou les- 
dits cables. 

L* invention a egalement pour objet un procede de 
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fabrication d'un bijou tel que derini ci-dessus, carac- 
t§ris§ en ce qu'on realise une ebauche au moyen d'au 
moins un cable torsade en fils d'acier inoxydable, on 
habille ladite ebauche formant le corps du bijou d'un 

5 canetis en m§tal pr€cieux mince, on fixe ledit corps 

habill§ sur une forme , par exemple une forme pour bra- 
celet, on chauffe le corps habille jusqu'au rouge vif 
pour le recuire, et on le trempe pour lui rcstituer 
son elasticity. 

10 On obtient ainsi un bijou presentant extSrieure- 

ment I'apparence d'un bijou en m€tal prScieux massif et 
dont le corps pr§sente des propriStSs d'Slasticite qui 
sont bien supSrieures a celles que l*on peut obtenir 
au moyen de fils d'or et qui sont durables. 

15 Suivant une autre caractSristique de 1' invention, 

pour rSaliser un bijou ayant un corps prfisentant en 
section une forme autre que circulaire, on forme pr6a- 
lablement aux phases du proc6d$ dfif ini ci-dessus 
I'gbauche au moyen d'au moins un celble torsade en fils 

20 d'acier inoxydable, on l'introduit dans une gaine cons- 
titute par un tube de cuivre de dlaafetre approprie, 
on §tire le cable gaine dans une filifcre pour donner & 
1' Ebauche la forme dgsirSe en section, on chauffe 
. I 1 ebauche pour recuire I'acier inoxydable du cSble, on 

25 le laisse refroidir a temperature ambiante, on dissout 
la gaine en cuivre dans de l'acide nitrique, puis on 
habille 1' ebauche et on la traite. comme dScrit plus 
haut. 

D'autres caractSristiques et avantages de l'in- 
30 vention apparaitront au cours de la description qui 

va suivre, faite en se ref erant au dessin annexe donn§ 
uniquement a titre d f exemple et dans lequel : 
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- la Fig. 1 est une vue partielle d'un cable torsade 
en fils d' acier inoxydable partiellement habille d'un 
canetis avant sa mise en forme pour r§aliser un bijou 
suivant 1" invention; 

5 - la Fig. 2 est une vue analogue a celle de la figu- 

re 1 montrant une phase de la fabrication d'un bijou sui- 
vant 1* invention, ayant tin corps de section ovale cons- 
titug de deux- cables disposes cote a cote; 

- la Fig. 3 montre la premiere phase de la fabrica- 
10 tion d'un bijou devant presenter en section une forme 

non circulaire; . 

- la Fig. 4 montre une seconde phase de la fabrica- 
tion de ce bijou; 

- la Fig. 5 est une vue d'une £bauche d'un corps de 
15 bijou presentant, en section, une forme a peu. pr£s trian- 

gulaire; 

- la Fig. 6 est une vue d 'ensemble d'un bracelet 
termin§. 

Le bijou suivant 1* invention est constitu§ d'un 
20 corps form§ d'un cSble torsade en fils d' acier inoxyda- 
ble, design§ par la r§f§rence 1, qui est habillS d'un 
canetis qui, suivant l'exemple represents, est forme de 
deux bandes A et B- d 'or blanc et d'or rouge respective- 
ment, qui recouvre et dissimule entiSrement le corps en 
25 acier inoxydable. 

Lorsque I'habillage est termine on fixe l'§bauche 
de corps ainsi obtenue sur une forme, par exemple une 
forme pour bracelet, et l'on chauffe le corps pour re- 
ciiire le cable en acier inoxydable, jusqu'au rouge vif, 
30 temperature qui est inferieure a . la temperature de fu- 
sion de l'or. 

Apres ce chauffage on trempe le corps a l'eau pour 
lui restituer son elasticity suivant un processus connu. 

Le bijou ainsi obtenu pr§sente une elasticity perma- 
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nente definitive, qui est celle du cible en acier inoxy- 
dable, son poids est celui d'un bijou en metal massif et 
son aspect est celui du canetis de metal precieux qui 
l'habille. 

5 Si I'on d§sire r§aliser un bijou ayant en section 

une forme S peu pres ovale, on peut utiliser initialement 
deux cSbles en acier inoxydable 2 et 3, qui sont disposes 
paralieies et l'un contrc l'autre et qui sont fixes ensem- 
ble par le canetis ,qui peut egalement etre constitue par 

10 exemple par deux bandes A et B en or rouge et en or blanc 
respectivement. 

Si I'on desire realiser un bijou ayant en section 
une forme differente, non circulaire, par exemple une 
forme triangulaire, on utilise le meme procede de fabri- 

15 cation que d§crit plus haut, precede des phases de trai- 
tement prealables suivantes : 

- on introduit le cSble 4 destine a constituer le 
corps du bijou, et qui pr§sente de fabrication une forme 
circulaire en section dans une gaine constitute par un 

20 tube de cuivre 5 ayant un diarafctre approprie, pour per- 
mettre d'y introduire sans jeu le cSble 4; 

- on etire le cSble 4 rev§tu de sa gaine 5 dans une 
f iliSre de forme appropri§e (non representee) , qui lui 
confrere en section transversale une forme triangulaire 

25 en deplacant les fils d' acier constituant le cable 4, 
dont la nouvelle position est maintcnue par la gaine de 
cuivre 5 d§form£e par la filidre. 

On obtient ainsi une §bauche telle que representee 
3 la figure 4, que Von chauffe pour recuire 1" acier 

30 inoxydable afin que celui-ci conserve ensuite la forme 
donnee par la gaine 5. 

On laisse 1' ensemble refroidir I temperature ambiante 
et on dissout la gaine 5 en cuivre de l'ebauche en plon- 
geant celle-ci dans un bain d'acide nitrique. 
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On obtient alors une §bauche constituee par le cable 
4 qui presente en section une forme triangulaire et qu'cn 
habille, corame dans l'exemple precedent, d'un canetis qui 
peut etre constitue par deux bandes d'or rouge et d'or 
5 blanc A et B et qui, comme dans 1' example precedent, dis- 
simule entierement le corps. 

On reprend ensuite le procgde defini plus haut pour 
obtenir par exemple un bracelet tel que represent^ a la 
figure 6, qui presente l f aspect et le poids d'un bijou en 
10 or massif. 

Bien enteridu, on garni t les deux extremit§s de 1'ebau- 
che avec des cabochons ou chapeaux 6 qui, suivant cet 
exemple, sont avantageusement en or blanc ou en or rouge. 
On comprend que le bijou ainsi obtenu presente une 
15 grande souplesse et une trSs grande longevity, bien sup§- 
rieure a celle des bijoux similaires r6alis§s en fils 
d'or. 

On comprend. egalement que le canetis n'est pas limite" 
a des bandes minces d'or blanc et d'or rouge, mais peut 
§tre quelconque. 
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- REVEND ICATIONS - 

1 - Bijou ayant un corps en metal massif, ou & peu 
pr§s massif, presentant un degr§ d*51asticit£ 61ev€ et 
durable, caract§ris£ en ce que ledit corps est constitue* 
dAu moins un cable (1, 4} torsade" en fils dicier inoxy- 

5 dable recouvert d*un canetis (A, B) en mStal pr€cieux 
mince ou autre, qui habille le corps (1, 4) sans aucune 
solution de continuity afin de dissimuler enti§rement 
ledit ou lesdits cables. 

2 - Proc5c§ de fabrication d'un bijou tel que dgfini 
10 suivant la revendication 1, caract£rise en ce qu'on r§a- 

lise une Sbauche au moyen d'au moins un clble (1, 4) tor- 
sade en fils d'acier inoxydable, on habille ladite §bau- 
che formant le corps du bijou d'un canetis (A, B) en ren- 
tal prScieux mince, on fixe ladite Sbauche habill§e sur 
15 une forme , par exemple une forme pour un bracelet, on 
chauffe ladite Sbauche habillSe jusqu'au rouge vil pour 
recuire I'acier inoxydable et on trempe celui-ci pour 
lui restituer son glasticitS. 

3 - Proc£d§ suivant la revendication 2, pour re'ali- 
20 ser un bijou ayant en section une forme difffirente de 

celle du ou des cSbles d'origine, caract§ris€ en ce 
qu'avant de fixer l'§bauche sur une forme on introduit 
le ou les cables (1, 4) en acier inoxydable sans jeu 
dans une gaine (5) constitute par un tube en m6tal, on 
25 §tire I'gbauche ainsi gainSe 3 travers une filidre de 
forme appropri§e, on chauffe l'^bauche avec sa gaine 
pour recuire I'acier inoxydable, on la laisse refroidir, 
et on dissout ladite gaine en m§tal (5) dans un bain 
d'acide. 

30 4 - Proc6d€ suivant la revendication 3, caract§ris§ 

en ce que ladite gaine (5) est un tube en cuivre et ledit 
bain est de I'acide nitrique. 
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